
Разраб.

Пров.

Т.контр.

Н.контр.

Утв.

авто 3D-модель

Подп. Дата

Штуцер

INSIDEFRONT
Тело вращения

Лит. Масса Масш.

2.5:1

Лист 1     Листов 1

Материал:

Сталь 45 (уточнить)

ГОСТ — по чертежу

Ø15,91

Ø15,36

Ø19,14

Ø17,16
Ø14,73

Ø17,16

Ø12,35 Ø12,93

Ø12,93
Ø10,32

Ø12,93
Ø10,25

Ø14

Ø10,06
Ø7,76 Ø8,82

5,09 2,9 3,9 5,19 9,89 10,19 4,4

41,56

44° 54° 60°

Резьба M16x0.75-6g, прав., L4,59

2 лыски S11,4 (см. А–А)

R0,1…0,2 (кромки)

S11,4

Ø12,93

А–А  (2 лыски)

А

А

Штуцер  —  продольный разрез   (M 2.5:1) Наружные Ø (ступени)
Ø,мм L,мм z,мм

15,91 4,5 0,5

15,36 1,4 5,09

19,14 1,3 6,59

17,16 1,7 7,99

14,73 2 9,79

17,16 2 11,89

12,35 1,9 13,99

12,93 8,19 17,08

12,93 0,9 25,98

10,32 1,9 26,97

12,93 1,7 29,07

10,25 1,9 37,16

Расточка Ø
Ø,мм L,мм

14 7,39

10,06 6,69

7,76 22,38

8,82 2,5

Конусы (угол при вершине)
угол Ø нач→кон

44° Ø12,92→Ø10,07

54° Ø10,07→Ø12,92

60° Ø12,92→Ø10,16

Технические требования
1. * Размеры получены автоматически из 3D-модели insideFront.step; единицы — мм.

2. Деталь — тело вращения; изображение — полный продольный разрез.

3. Резьба наружная M16x0.75×0,75 правая (шаг измерен по модели; класс/допуск уточнить).

4. 2 лыски «под ключ» S11,4 на Ø12,93, длина 9,29 (см. вид А–А).

5. Радиусы скруглений/притупление кромок R0,1…R0,2.

6. Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ±IT14/2 (ГОСТ 30893.1).

7. Габарит Ø19,14 × L41,56. Материал и термообработку уточнить.


